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王老吉大健康兰州生产基地项目
塑料托盘采购及相关服务
用户需求书

一、标的情况
1、 [bookmark: _Hlk109399771]标的名称：王老吉大健康兰州基地塑料托盘采购及相关服务。
2、 主要设备：双面平板四向进叉塑料托盘，可双面循环使用。
3、 数量：1批。
4、 标的内容：标的范围内塑料托盘的设计、制作、采购、供货、运输、检验及相关服务。
[bookmark: _Hlk109400033]二、项目介绍
1、 [bookmark: _Hlk109400084]项目介绍：招标方拟在甘肃省兰州市兰州高新区定连园区纬二十五路以北、经三路以西建设王老吉大健康兰州基地项目。根据生产使用需要，拟采购一批双面平板面四向进叉塑料托盘，用于产品堆码存放、货物的储存入库/出库。
[bookmark: _Hlk109305585]三、场地条件
　　工作环境：厂房室内一般区。
[bookmark: _Hlk109400350]四、总体要求
1、 [bookmark: _Hlk109400377]本工程是交钥匙项目，投标人将对该项目的总体性、成套性、兼容性和稳定性等负责。
2、 投标人在提交的技术文件中，要逐项响应。若标记★内容有一项或以上没有响应（不允许负偏离），视为无效投标。
3、 投标文件中，与招标技术要求有差异之处，必须汇集填写到《技术要求偏离表》中。本用户需求的相关内容，没有在投标文件的技术规格偏离表中注明偏离（文字说明或在投标差异表中注明）的参数、配置、条款视为被投标人完全接受。
4、 投标文件中，涉及量化指标必须明确应答，材料提供对应的检测报告和图样。
5、 投标方负责将所供的货物运到招标方的项目现场，并负责所供塑料胶板的设计、采购、供货、运输、装卸、保管、就位、售后服务等。
6、 当需求书与其附件内容不一致时，以有利于招标方的执行。
五、塑料托盘基本要求
1、 双面平板四向进叉塑料托盘，可双面循环使用。
2、 塑料托盘数量：7000块。
3、 外观尺寸：长×宽×高：1200mm×1000mm×150mm。
4、 ★原料：采用100%抗冲击高密度聚乙烯（HDPE）全新料。
5、 ★颜色：白色。
6、 [bookmark: _Toc317680059]★托盘总重量：≥ 23.5kg，其中塑料重量＞16.5KG。
7、 投标时提供1块托盘样品确认、及需要提供托盘设计方案图纸。
8、 托盘的叉孔两侧腿力设计有圆角，上下两面有斜角，方便叉车或手动液压叉车进出。
9、 在托盘产品生产时，招标方可安排人员到现场确认。
10、 托盘的承重能力：
1) 静态载荷：指托盘放在水平且刚性的平面上，货物均匀平铺在托盘上，托盘所能承受的最大载荷重量。该托盘的静态载荷为：≥6t。
2) 动态载荷：指在使用叉车等搬运设备时，托盘在动态作业中，托盘上货物铺均匀摆放，所能承受的最大载荷重量。该托盘的动态载荷为：≥1.5t。
3) 货架载荷：指托盘在货架上或其他类似的料架上跨梁架空时，托盘上货物平铺均匀摆放，所能承受的最大载荷重量。该托盘的货架载荷为：≥1t。
4) 承载变形：货架内保管状态、输送机搬送时托盘变形量要求在8mm以内，且为弹性变形。
5) 堆垛机叉取变形：堆垛机叉取时托盘叉取位变形量要求在5mm以内，且不产生永久变形、裂变等。
11、 材质及托盘特性：
1) 具有安全卫生、美观、无钉刺（托盘四周需打磨光滑，没有棱角毛刺）、无味无毒、易清洗消毒、耐腐蚀、不腐烂、不助燃等优点。
2) 符合国家食品卫生检验标准（GB/T 5009.60-2003食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法）。
3) 投标时提供第三方检验报告，包括材料、性能等。
4) ★塑料托盘需要加方管进行加强。胶板内安置≥8根钢管，托盘每层面板4根；方管使用Q235镀锌材料，采用喷塑技术处理，防止钢管锈蚀。
12、 使用温度：-25℃至+70℃的温度范围内正常使用，具有足够的强度和刚度。
13、 生产工艺：采用两次注塑，再焊接成型或卡扣组装，组装缝隙公差 0～2mm内。
14、 托盘的长度、宽度和高度的制造公差为0～5mm；两对角线误差≤6mm，并保证产品的一致性。
15、 防滑措施设计：货叉接触面、传输链条接触面及托盘上承载面均有防滑垫设计，面上安装防滑垫均匀分布以及平板设置有防滑纹。保证物料在托盘输送设备上输送时具有防滑功能，启动和停止时，物料不会同支承托盘打滑；托盘堆码成组时，托盘间不会打滑错位。
16、 塑料托盘需要有招标人的LOGO（对角2个位置设计），待中标后确认具体样式。
17、 耐老化性能：＞5年；
18、 托盘测试要求：
1) 4个角可通过对角1米的跌落测试不产生破损。
2) 叉车≤10公里时速撞击不会有破裂现象。
3) 可通过动静载和货架承重测试。
4) 与样品密度一致。
19、 投标方供应托盘时需要提供市级以上第三方检测机构对托盘的材料、性能等检验检测报告。招标方也可另行联系第三方进行检验检测。
20、 招标方有权对投标方所提供的货物根据实际需求抽样（抽样数量不超过5块），采用加急方式送到市级以上第三方检测机构；检测费用由招标方先行垫付，若检测结果不符合相关质量标准规定，检测费用由投标方承担，检测不合格货物无条件免费更换，所产生的一切费用由投标方负责。
21、 第一年内非人为的质量损坏托盘在0.5%到1%之间，按质量损坏量的2倍数量更换, 第一年内非人为的质量损坏托盘≥1%，则按质量损坏量的3倍数量更换。
六、服务条件
投标方负责本项目包含的所有塑料托盘的设计、制作、采购、供货、运输、检验及相关服务，具体包括：
1、 制作:在产品出厂前应做好运输途中的防护工作，对产品应进行必要的包装保护，对于有特殊要求的还应进行特殊处理。
2、 运输：由投标方负责运送到招标方的使用地点。
3、 卸货：由投标方负责卸货，并根据招标方的场地情况，由招标方的指定卸货地点，招标方协助投标方卸货，确保产品完好。
4、 验收：产品的验收由招标方及投标方共同参与完成，根据合同的条款逐一核实后，经双方签名确认，并给出验收结论。
5、 费用：投标方的包装、运输、卸货等所用的耗材等所发生的费用均由投标方承担；投标方负责人的食宿、差旅费等也应由投标方承担。

七、验收标准：
1、验收方式
（1）设备验收前提供相关资料（如竣工资料，合同等）。
（2）验收分为三步：
1) 塑料托盘入厂时提供数量清单、检验证明等，招标方组织人员根据合同要求进行清点。
2) 塑料托盘进场验收合格，使用3个月后，由投标方书面提出验收申请，招标方人员根据合同条款进行正式验收。
3) 由竣工验收合格之日起开始计算质保期1年（12个月），质保期满前1个月发起质保验收及落实相关整改，并对验收合格进行确认。
2、验收标准
1) 产品质量符合国家相关标准及招标方过程控制标准。
2) 符合招标文件要求中的各项条款。
3) 塑料托盘的承重满足使用要求。
4) 提供出厂时的相关第三方检验检测报告。
八、供货周期
1、 塑料托盘供货要求：从收到中标通知开始起计90个日历天，货运到招标方要求地点，具体以招标方通知为准。
九、交货地点：甘肃省兰州市榆中县定远镇兰州高新区定连园区纬二十五路以北、经三路以西王老吉大健康兰州生产基地项目内。
十、质保期：质保期从竣工验收合格之日起算。
1、 塑料托盘的质量保证期至少为1年（12个月），从验收双方签字后起算。
2、 质保期内在正常使用条件下出现与合同技术规格书要求的技术条款质量不符的缺陷或故障，投标方负责免费更换、维修；若缺陷数量较多，投标方需提供备用托盘，保证招标方正常生产，投标方承担由此产生的一切费用。
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